D-05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH N A ZIMNO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej XS wymagania dotyee wykonania i odbioru robét
zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nanaim

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obggujacy dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecainiu
realizacji rob6t: ,Rozbudowa drogi gminnej — ulidymii Krajowej w Drzewicy”.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot zeanych z frezowaniem
nawierzchni asfaltowych na zimno.

Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimnazenby wykonywane w celu:

- uszorstnienia nawierzchni,

— profilowania,

— napraw nawierzchni

oraz przed wykonaniem nowej warstwy.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Recykling nawierzchni asfaltowej - powtdrneyaie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanej z
nawierzchni.

1.4.2. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kdotmany proces skrawania gornej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na éliom glebokasé.

1.4.3. Pozostale okrdenia s zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” fgk#.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce rob6t

Ogblne wymagania dotygee robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogb[kt. 1.5.
2. MATERIALY

Nie wystpuja.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu

Ogoblne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne”. (&t
3.2. Sprat do frezowania

Nalezy stosowa frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno neesbdng
giebokasé.

Frezarka powinna ldysterowana elektronicznie i zapewhizachowanie wymaganej rowsu oraz pochyla
poprzecznych i podiinych powierzchni po frezowaniu. Do matych robétpravy czsci jezdni) Inzynier maze
dopuci¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szerokd¢ bebna frezujcego powinna by dobrana zaleie od zakresu robét. Przy lokalnych naprawach
szerokd¢ bebna mae by dostosowana do szerackd skrawanych elementéw nawierzchni. Przy frezowani
calej jezdni szerok@ bebna skrawajcego powinna byco najmniej réwna 1200 m.

Przy duych robotach frezarki muszy¢ wyposaone w przenénik sfrezowanego materiatu, podey go z
jezdni nasrodki transportu.

Przy frezowaniu warstw asfaltowych nalgbkas¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem odzyskanego mateitat
recyklingu na gajco w otaczarce, zaleca sfrezowanie wspotbimne, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotow
bgbna skrawajcego jest zgodny z kierunkiem ruchu frezarki. Zadaglnzyniera mae by dopuszczone
frezowanie przeciwbime, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotéwhma skrawajcego jest przeciwny do
kierunku ruchu frezarki.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanymarfké musz, a poza nimi powinny, liyzaopatrzone w
systemy odpylania. Za zggdhzyniera mana dopycic¢ frezarki bez tego systemu:



a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,

b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca mee wywa tylko frezarki zaakceptowane przezzyniera. Wykonawca powinien przedstéawi
dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakiehikdd watpliwosci przeprowadzi demonstrag pracy
frezarki, na wtasny koszt.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczce transportu

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagalne” pkt. 4.
4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu powiniei bak zorganizowany, aby zapewmrae frezarki bez postojow.
Materiat mae by wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét

Ogoblne zasady wykonania robét podano w OST D-M-@0® ,Wymagania ogélne” pkt. 5.
5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna lkty frezowana do gbokasci, szerokéci i pochyler zgodnych z dokumentag]

projektows i ST.

Jezeli frezowana nawierzchnia madgddana do ruchu bez aknia nowej warstwyicieralnej, to jej tekstura

powinna by jednorodna, zkona z niecigtych przkow podhznych lub innych form geometrycznych,

gwarantugcych réwng¢, szorstkéé i estetyczny wyagid.

Jeeli ruch drogowy ma by dopuszczony po sfrezowanej ez jezdni, to wowczas, ze wzglow

bezpieczastwa naley speinié nastpujace warunki:

a) nalezy usuny¢ sciety materiat i oczyci¢ nawierzchny,

b) przy frezowaniu poszczegélnych paséw ruchu, wysokpodiwnych pionowych kraedzi nie mae
przekracz&a 40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegaych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krgamika ($cieku)
dopuszcza giwickszy uskok ni okreilono w pkt. b), ale przy gbokasci wiekszej od 75 mm wymaga on
specjalnego oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakezenie dnia roboczego powinnydkiinowo Sciete.

5.3. Uszorstnienie warstwycieralnej

Technologia ta ma zastosowanie w przypadku nawheizcowych, ktére charakteryzugic mahk szorstkdcia
spowodowaa polerowaniem przez kota pojazdéw, albo nadmiarsfalt.

Frezarka powinndgcia¢ okoto 12 mm warstwycieralnej tworac szorstl makrotekstuy powierzchni. £by
skrawajce na obwodzie d¢bna frezujcego powinny b§ tak dobrane, aby zapewniregularm rzezbe
powierzchni po frezowaniu.

5.4. Profilowanie warstwyscieralnej

Technologia ta ma zastosowanie do frezowania nieoéei podtwznych i matych kolein lub innych deformaciji.
Jezeli frezowanie obejmie cajpowierzchrg jezdni i nie lgdzie wbudowana nowa warstéeieralna, to frezarka
musi by sterowana elektronicznie weglem ustalonego poziomu odniesienia, a szekokebna frezujcego
nie maze by¢ mniejsza od 1800 mm .

Jezeli frezowanie obejmie lokalne deformacje tylko oasci jezdni to frezarka me@ by sterowana
mechanicznie, a wymiarcbna skrawajcego powinien by zaleny od wielkdci robét i zaakceptowany przez
Inzyniera.

5.5. Frezowanie warstwyscieralnej przed utozeniem nowej warstwy lub warstw asfaltowych

Do frezowania naley uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wzlgm ustalonego poziomu odniesienia,
zachowujc spadki poprzeczne i niwefetdrogi. Nawierzchnia powinna bysfrezowana na ¢gbokas¢
projektowanm z doktadnécia + 5 mm .

5.6. Frezowanie przy kapitalnych naprawach nawierzani

Przy kapitalnych naprawach nawierzchni frezowartiejmuje kilka lub wszystkie warstwy nawierzchni na
gtebokas¢ okreslong w dokumentacji projektowej.



6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogoblne zasady kontroli jakoi robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og3lpkt. 6.
6.2. Czstotliwosé oraz zakres pomiaréw kontrolnych

6.2.1. 6.2.1Minimalna czstotliwos¢ pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanejimao podano w tablicy 1.

Tablica 1. Cestotliwos¢ oraz zakres pomiar6w kontrolnych nawierzchni figaoej na zimno

Lp. | Whasciwos¢ nawierzchni Minimalna estotliwos¢ pomiaréw
1 Rownd¢ podhizna taty 4-metrove co 20 metrow

2 Rownd¢ poprzeczna tat4-metrove co 20 metrow

3 Spadki poprzeczne co50m

4 Szeroké¢ frezowania co50m

5 Gkbokas¢ frezowania na bigco, wedlug SST

6.2.2.RO6wNG¢ nawierzchni

Nieréwnaici powierzchni po frezowaniu mierzone gat-metrovg zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie powinny
przekracz& 6 mm .

6.2.3.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powibyyzgodne z dokumentacprojektows, z tolerancj +
0,5%.

6.2.4.Szerokd¢ frezowania

Szerokd¢ frezowania powinna odpowiaélazerokdci okreslonej w dokumentacji projektowej z doktadwea +
5cm.

6.2.5.Glebokas¢ frezowania

Gilebokai¢ frezowania powinna odpowiadlgicbokasci okreslonej w dokumentacji projektowej z dokladwe@
+5mm.

Powyzsze ustalenia dotygeze dokftadnéci frezowania nie dotyezwyburzenia kilku lub wszystkich warstw
nawierzchni przy naprawach kapitalnych. W takimypeddku wymagania powinny byokreslone w SST w
dostosowaniu do potrzeb wynikajych z przygtej technologii naprawy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00@(Wymagania ogolne” pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarows jest nf (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-0@0@QWymagania ogélne” pkt. 8.
Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagrojektovs, ST i wymaganiami liyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycece podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy platrci podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne”. fkt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fnfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obegnuj



— prace pomiarowe,

- oznakowanie robdt,

- frezowanie,

— transport sfrezowanego materiatu,

— przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacjnniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar ré§ennawierzchni planografem i tat



